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PROFILS INDUSTRIELS

JOINTS POUR MENUISERIE EN ALUMINIUM ET R.P.T.

JOINTS POUR MENUISERIE EN BOIS

JOINTS FLEXIBLE A BOURRER

JOINTS EN EPDM ET SILICONE

JOINTS POUR FACADE MUR-RIDEAU EN VERRE

PROFILS POUR FENETRE COULISSANTE ET R.P.T.

JOINTS POUR ECRAN DE DOUCHE ET DE BAIN

JOINTS POUR FERMETURE EN VERRE SANS PROFILS VERTICAUX
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réservé

abs+caoutchouc
abs+caoutchouc
adhesivo+rigido+flexible

epdm bi-durezas
epdm esponjoso
epdm+adhesivo
flexible
flexible+flocado
flexible+proteccion
polipropileno+caucho
rigido

profil réservé par le client

co-extrusion de deux matériaux

co-extrusion de deux matériaux

co-extrusion avec un matériau rigide plus un matériau
flexible et ruban adhésif collé sur un coté
co-extrusion de deux duretés

extrusion materiau éponge

extrusion matériau EPDM avec une bande adhésif
extrusion matériau flexible

extrusion matériau flexible et flocké adhére
co-extrusion matériau flexible et une protection
co-extrusion de deux matériaux

extrusion matériau rigide

co-extrusion de deux matériaux

co-extrusion de deux matériaux plus un iman
co-extrusion de deux matériaux rigide et flexible
extrusion matériau semi-rigide

co-extrusion de deux matériaux avec une bande adhésif

rigido+caucho
rigido+flexible+magnetico
rigido+flexible

semirigido
semirigido+rigido+adhesivo

acrylonitrile-butadiéne est une matiére plastique trés résistante aux chocs, trés

utilisé dans le secteur automobile et industriel.

caoutchouc est une propriété polymere élastique mécanique produite synthétiqguement

de subir de déformation beaucoup plus élastique.

caoutchouc vulcanisé, un terpolymeére ayant une bonne résistance a l'usure

et a l'abrasion.

I'extrusion de la mousse qui permet de maintenir la taille de la piéce et pouvoir obtenir
diminution du poids.

est un produit a partir de I'éthyléne acétate de vinyle de I'EVA est connu, il s'agit d'un
polymeére thermoplastique.

est un polymere thermoplastique cristallin et un type de polyester. Matériau semi-cristallin,
taux de cristallinité varie en fonction des conditions de traitement.

le polyéthyléne est obtenu a partir de la polymérisation de I'éthyléne, il est plus simple et
chimiquement plus commun en raison de son faible prix.

le polycarbonate est un groupe de thermoplastique transparent, facile a fagonner la masse et
thermoformage.

le polystyrene est un polymere thermoplastique obtenu par polymérisation de styréne,

il existe quatre types.

la mousse de polyuréthane, une matiéere plastique poreuse est formée par des bulles, en
faisant reagir deux composés chimiques.

le polypropyléene est un polymere thermoplastique, partiellement cristallin, qui est obtenu a
partir de la polymérisation du propyléne.

polystyréne expansé est une matiere plastique expansée, dérivé de polystyrene, tres utilisé
dans des matériaux d'emballage et de la construction.

le PVC est le résultat du produit de la polymérisation du chlorure de vinyle monomeére d'un
vinyle.

le silicone est un polymere inorganique dérivé de polysiloxane est inerte et stable a haute
températures.

TPE sont des élastomeres thermoplastiques ou des caoutchoucs thermoplastiques, sont une
classe des copolymeéres (généralement une matiére plastique et un caoutchouc).

nomenclature
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